Ayudatécnica: Clavos
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CLAVOS

Ensamblaje

H Un clavo es constituido de una
cabeza, un tallo o cafia y una
punta. Estos tres elementos son
diferentes segun el clavo.

tallo

frm—

cabeza punta

B Asi pues, se distinguen
muchos tipos de clavos

1) segun la forma de su tallo

- los clavos lisos

- los clavos anillados

- los clavos helicoidales
- los clavos marcados .

2) segln la forma de su punta:

- los clavos en punta de diamante

- los clavos en punta biselada

file:/l/C:/V arios/ Ayuda%20t%E9cni ca%20%20Cl avos.htm

M clavo liso:

Es el tipo de clavo el mas
corriente, su tallo es redondo y
liso. Su punta puede ser
diamante o biselada..
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clavo con tallo liso y punta de
diamante
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clavo con tallo liso y punta
biselada
M clavo anillado:
Es un tipo de clavo en el cual el
tallo es constituido de anillos
convexos. Es muy resistente al
desprendimiento.

El diametro de este clavo es
medido sobre la parte lisa del
tallo (diametro antes de
enrrolarlo).
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clavo anillado

H clavo helicoidal:

Es un tipo de clavo en el cual |
tallo es torsido y cuadrado. E
muy resistente
desprendimiento. Su diamet
es medido sobre las espinas.

m

clavo helicoidal

M clavo marcado:

es un tipo de clavo en el cual
tallo es dentado. Es mt
resistente.

m

clavo marcado
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Embalajes de madera -~ UNE
La madera y la clavazdén 49001 h?2

1. Objeta

Esto normo tiene por objeto estoblecer reglos generales oplicobles © todo close de embolajes da madera, relativas |
las especies utilizables, defecto: o anemallos en la madsra y toleroncioe admisibles, grade de humedad y su determ
nacicn,

Se refiere también o la clovozdn, dando reglas sobre ¢f modo de efectuarlo e indiconde los corocteristicas y medida
mis currientes de los cluvos que se vtillzon pora embolajes.

2. Madera para embalojes

2,1 Especies de modern. Solvo especificocion expreso, las especiss de modero utilizobles poro embalojes podrdn cer lo
siguientes:

2,11  Conlferasz. Pino, en sus distintas especies, y cbeto.
2,12 Frondosas. Corrientemente chopo y enealipts, pudiends utilizarse tombién pldtanc, olme, fresno, rable, olise y til

2,2 Defectos o oncmelias de lo madern. Definicianes, & los fines del embalaje, los prircipales defectos o anomalias qu
deben lenerse en cuenta son los siguientes:

.

2,21 Fendus de desscocidn. Son hendiduros longitudinales, que se presentan generalmente en las copas externas de |
maoderc apeada y que son debidas a lo controccidn producivdo en dslo por o desecocion, Sindnimos: Fendas de mer
ma. Venfeaduros,

2,32 Madero de fibros desviados. Es aquella coyas fibras en ver de seguir lo direccion del eje del drbol, oporece
opartados bien en santido diogonal o en espiral (fibras renmdch}, o en una combinacidn de ambos direcciones. §
nénimo: Fibras torcidas.

2,23 Gama. Es la falta de modero que aparece en los arisias © en el cuerpo de una plezo escuodrade, por mostrars
la parte redondeado de la superficie del arbol o por cualquier stra covse.

2,24 Madera picada. Es lo que presento ogujercs o golerios, que pueder ser producidoz por insectos, si se trota d
maderc expussta al aire o en contocto del suele, o por moluscos y orustéccos, on ol caso de modera inmersa en el mar

2,25 Nudos. El nude ez uno anemalia locsl de o estructura de la meodera, prodecida per una roma de un troneco qu
va gquedando englobodo en &l mizmo, o medida que se producen fos sucesivos crecimientos de éste.

2,251 MNude adherente. Es aguel cuyos tejldos son solidarios con los de la madera que lo rocen.
2,252 Nudo sano. Es el constitulde por tejides ne alterades.
2,253 MNudo viciosa o podride. Es el que Hene sus tejidos podrides o alfterados, total o porciolmente.

2,454 Nudo suelto. Es aguel en que los tejidas de la rama que la produce, no son solidarios con los de la madera qu
o redex y suele separdrse de 4sto ol desecarsa.

2,28 Pudricidn de 1o madera, Alteracién flsica y quimica de la madera por accldn de un complejo de procesos omi
dantes & hidrolizantes originados por hongos {a wveces asaciades con bocterias), que se manifiesta por un combl
de lo eoloracién normal y una disminucldn de lo consistencia de lo madera, mds o menos ocentundos, segin la fas
en que se encuentra lo pudricidn,

2,37 Madera teosa. Alteracién de lo modera de algunos pinos, cousodo por extrovosociores de lo resing y corocter
zada por lo presencia, en la modera, de zonos de coloracidén més oscura gue lo normal.

2,3 Humedad de la madera. El grodo de humedod de Ta modera es de gran importancia o les efectos del embalaj:
no sdla por lo gue influye, en el miayor o menor peso da éste, sino también por cronto ofecto o los carocreristicas d
resistercia de lo modero, odherencia de lo clovezdn y conservocién de los maoteriales que hayon de ser envosados. Mc
deras cuyo grodo de humedad excedo cdel 20 %, son inudecvados pora embaluje de orticulos metdlicos susceptibles d
COrrosidn.

Como regla general el grodo de humedod de lo modera poro embaolojes, no podrd exceder del 18 %, solvo npﬁ:lﬂcc
cidn expresda gue puedd elevar el mdximo odmisible hasta el 20 9%.

2,31 Determinccién de la humadad de lo madera. De lo piera de modera cuyo humedad se trate de determiror, se coi
tard una seccidn de 25 mm ce large oproximadamente v cuvo anche ¥ alte seon los de la pisza. Dicha muestra se sxtros
ri o una distancia no inferior a 150 mm de cuolquiera de los extremos. Se pesa lo muestra v seguidomente s Tntradue
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para cdeseccrla en un horno O lemperatyra de 100°C, oproximodomenre, en al que se montendrd hasta lograr un paso
constanta. Pora cbtener el tonte por ciento de humedod, se multiplica por 100 1o diferencia entre las dos pasadas, y el
producte se divide por el peso de lo reussira desccada.

Ejempla:
Pese de la muestra criginal 7 g
FPaso de lo muestra desceada 75 g
(70— 75) 100
= 20
75

La modera ensaycada tendré wno humedod del 20 %,

9.4 Corocterlsticos benicos de lo meders, Lo madero emplends poro ambalajas debart estar sond, libre de pudrician,
asl como da gamos, nudos sveltos, viciosos o podridos, dgojeros de nudos y picaduras. En los demds defectos o anomo-
lius definidos en ol aparfodo 22, s admitirdn solamente las tolerancios que a continuocion sc Indican, solvo espe-
cificacidn CEpresa gue puedu establecer otros distintas.

241 Tolerancias en los dafectes o anemalias de lo modera,

2,411 HNudos. Sélo se admitirdn los nudos sanes y adherantes, siempre que, an un misms slamants, lo sumo ds sus did.
metras saa inferlor o 13 del anche de 1o piezd, que mo haya dos o mas nudos que interflieran oz mismas fibras y
eue la distoncia de alios ¢ los puntos en que deba ir la clavazén no sea Inferlor o 25 mm.

o didmetre de los nedos se temard ¢l difimetro mener cuande éste excedn da la mitad del mayor, En cose contro-
rio, se tomard la mitad de la dimensidn mayor. Ejemple: un audo de 30 .20 mm se cuenta como de 20 mm; un nuds
de 30 % 10 mm e cusnta por 15 mm,

Convencianalmante un onjunto de nodos de o mismo naturalesn pueda sar considerada como wn sole nudo da didmatra
igual o la suma de todos elios. For ejemple, dos nudos sanos de 15 mm o tres de 10 mm, pueden considerarse coma
un nuedo de 30 mm.

2,412 Manchos de rasing {madera teosa), Se admitirin si su longitud no excede de 13 del encho de la pleza an que
e encuentnen.

2,412 Fendas da desscacién. La suma de longitudes en coda elenwnte no podrd excader del ancho ds dsta.

2,414 Fendox an &l extremo. 3¢ admitirdn si su longitud no excede del ancho de lo pleza y se encuentran reporados par
medio de encolado o da sujecidn con grupos ondulodas, v siempre gue no coincidon con puntos en que deha ir lo clo-
wazdn.

2,415 Fibra desvioda. La desviacidn total en coda slements, medida entre sus sxtremcs, no podrd sscader dal 20 %
del anche dal mismo.

24156 PMdximo de defectes sdmisibles. En un mismo elements, el maxine da defectos de los enumerodos en el aparto-
do 2,41, no poded azeeder da dos.

% Lo clavozdn en los embalajes

32,1 Reglas generales pare la clavazén, Pard legrar una corrects clovazdn daberfn seguirse los siguientes reglas:
a) Al sfectuar lo <lavazén se portird generalments dal slaments mde delgodo hocio el mds grueso.

b} Cuando un elemento sea claveds por tu parta ancha o otro colocodo de conto, los clovos deberdn penetrcir en
pste segundo elemento, por lo menos, en los dos terceras portes de su longltud.

c) Al clovar entre si, por su porte oncho, das elernentos, sz procurcra que la longitud de los claves seo ligeramen-
ta supericr a la sumt de espesores de los elementos, debiendo quedor convenlentermante remoachodos o roblades los
puntas qua scbresalgan. Si para lo clovezdn se utilizon dos o mde claves, sa procurcré gue éstoz no atroviesen lo
mizma linea da fibros.

dj. Cuoondoe se utilicen clavos cuya longited exceds de 100 mm, para unir piezos cuyo madera tengo tendencia a
agristorse, se hordn previomente en Jos puntos en que debo Ir lo clovazén tolodres cuye didmelro sea ligeramente
inferior al de la eipiga de los cloves.

a} Siemprs ques lo permita el espesor de los elementos gue se hen de unir, se procuraré que antra los cloves y los
bordes o extremos de los elementcs gueds uno separacidn que, aproximadaments, sen de 1/5 de la longitud del clovo.

f) Paorn logror lo moyor odherencia de tos clovos, éstos debertin penatrar slempre que sed posible en sentido perpen
dicular ol de la fibra de la modero. El poder de odherencio se reduce o la mitad cvando los clavos penetren en la
imisma dirsccldén de 1o fibro.

g} Los cloves deberdn peretrar siempre perperdiculorments o la superficle de lo medaro. En esta posicidn hay mayor
poder de adherancio que cuande peretran formands dnguls,
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12 Crrocteristicas de ios cioves. Los clavas ulilizodes paro envatluies podrén ser de sspinn redanda y lisa o blan
cemantados & quimicomente tramdes, Los primerus, conm su nonebre indico, son heches as alambre de ocers fso.
{os segundos son estas mismas claves revestidos Ge wna copn, prodycido por ciertos Eratamientos, gue oumsatan su
r odherancia y resistencia a |y sxtraccidn,

be no disponerse de estos dltifmas, puede lograrse et mizmo pader de retencion, sometlando fas claves Lisos ol siguiens
te trobomlants:

¥ En 4,5 | da agua s disualven 500 g de fosfote omdnico comerciol, Se sumergen en dicha displucién fos ciaves por es-
pocio de ¥ h a tempargtura da unos 20°C; transcurrido este tiempe, se sacon los claves, se lavtin oGn agua ¥ a8 ponen
a secar. Con 1a ciede cantidad de disglucidn se pueden trator unoa M kg de cleeos,

3.3 Medidos de los daves. Las medidas mbs corrientes de |22 clayon utilizndes pora embalaje, son los giguisntes:

Large en mm Didimetro en mm
i

20 1,3

22 14

E 25 [
27 , 1.5
70 ) 18
< ; s
. E‘.r— 45 24
. EQ ' 2.4

’ 55 : a7
60 'F 2.7
£ &5 an
g 70 30
75 34
80 34
' 85 3%
¥ 39

100 4.4

114 i 4.7

120 54

130 5%

140 &

150 7.0




